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ES/ Soldadoras inverter multiproceso MIG-MAG/FLUX/
BRAZING/MMA y TIG DC-Lift con arrastra hilo de 4 rodillos.
Caracteristicas: MIG-MAG: funcionamiento en manual y
sinérgico -+ curvas sinérgicas preparadas (40 mod.450i ; 35
mod. 350i) - funcionamiento 2/4 tiempos, spot -
regulaciones: rampa de subida de hilo, reactancia
electrdnica, tiempo de quemado final del hilo (burn-back),
post gas - ajuste de la unidad de alimentacidn de alambre:
alimentacion manual del hilo, ajuste del cordén de
soldadura, velocidad de alimentacion del hilo (modo MAN)
y potencia de soldadura (modo SYN) - posibilidad de
conectar un alimentador de alambre semiautomatico (CV) -
MMA: funcionamiento en corriente continua y pulsada
(MMA PULSE) - regulacion hot start, arc force - proteccién
anti-stick « VRD « TIG: cebado LIFT-DC - ESCARPADO con
electrodos de carbono. Protecciones: termostatica,
sobretension (+15%), subtension (-25%), sobrecorriente,
motogenerador. Equipadas con antorcha MIG-MAG, unidad
de alimentacién de alambre con cables de conexion, cable y
pinza de masa.

DE/ Mehrprozess MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA und WIG
DC-Lift SchweiBgerate mit Invertertechnik und 4 Rollen
Drahtvorschub. Eigenschaften: MIG-MAG: Hand- und
Synergiebetrieb - vorgegebene Synergiekurven (40
Mod.450i; 35 Mod. 350i) - 2/4-Takt-Betrieb, Spot -
Einstellungen: Anfangsrampe des Drahtes, elektronische
Reaktanz, Dauer des Nachbrennen des Drahtes (Burn-
back), Post-gas Einstellungen an der
Drahtvorschubeinheit: manueller Drahtvorschub,
SchweiBnahteinstellung, Drahtvorschubgeschwindigkeit
(MAN-Modus) und SchweiBleistung (SYN-Modus) -
Mdglichkeit des Anschlusses einer halbautomatischen
Drahtvorschubeinheit (CV) - MMA: Gleichstrom- und
Impulsstrombetrieb (MMA PULSE) - Hot Start-, Arc Force-
Einstellung - Anti-Stick-Schutz - VRD - WIG: LIFT-DC-
Ziindung - FUGENHOBELN mit Kohleelektroden.
Schutzeinrichtungen: Thermostat, Uberspannung (+15%),
Unterspannung (-25%), Uberstrom, Motor-Generator.
Komplett mit MIG-MAG-Brenner, Drahtvorschubeinheit mit
Anschlusskabeln, Massekabel und Klemme.

PT/ Aparelhos de soldar inverter, multiprocesso MIG-MAG/
FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift, com alimentador de fio de
4 rolos. Caracteristicas: MIG-MAG: modos de
funcionamento: manual e sinérgico « curvas sinérgicas pré-
definidas (40 mod.450i; 35 mod. 350i) - funcionamento 2/4
tempos, operagdo por pontos - regulagdo: velocidade da
rampa de subida do fio, reatancia eletrdnica, burn-back
time, post gas - ajuste do alimentador de fio: alimentagdo
manual do fio, ajuste do corddo de soldadura, velocidade de
alimentacéo do fio (modo MAN) e poténcia de soldadura
(modo SYN) - possibilidade de ligar um alimentador de fio
semiautomatico (CV) - MMA: funcionamento em corrente
continua e pulsada (MMA PULSE) - regulagdes hot start, arc
force - protegéo anti-stick - VRD - TIG: ignicdo LIFT DC -
CHANFRE com elétrodos de carvao. Protecdes termostatica,
sobretensdo (+15%), baixa tensdo (-25%), picos de corrente,
motogerador. Fornecidos com tocha MIG-MAG, alimentador
de fio com cabos de ligagéo, cabo e pinca.
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